>LINDSTROM

Narzedzia dla przemystu medycznego

Wybor ekspertow

0d ponad trzydziestu lat szczypce Lindstrom sg uzywane podczas produkcji rozrusznikow serca, stentéw,
cewnikow, prowadnikéw i wielu innych. Udoskonalenia technologiczne firmy Lindstrom napedzane sg przez
potrzeby naszych klientéw, ktdrzy wymagaja niezawodnych, precyzyjnych i wszechstronnych narzedzi.

Lindstrom wprowadza na rynek asortyment szczypiec, ktdre spetniajg wymagania producentéw stosujgcych
szeroka game twardych materiatow takich jak platyna, nitinol, stal nierdzewna, tytan.
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Przeznaczone do cigcia prowadnikéw, cewnikéw i precyzyjnego
przycinania stentow

7154TC Ucinaki z weglikami spiekanymi

Lindstrdm wprowadza na rynek specjalnie zaprojektowane ucinaki boczne do cigcia twardych drutéw. To nowe narzedzie
z weglika wolframu zostato zaprojektowane, aby zapewnic spojne, precyzyjne, pfaskie ciecia korcowki na prowadnikach,
cewnikach i przy przycinaniu stentow.

o Ucinaki z ptytkami z weglika spiekanego sa odpowiednie do cigcia twardych materiatw, takich jak nitinol, stal nierdzewna i tytan
o Materiat z wysokiej jakosci stali stopowej zapewnia wytrzymatos¢ i niezawodnos¢
® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie, jednoczesnie maksymalizujac wyréwnanie krawedzi tngcej i korncowki
® Bezpieczenstwo ESD, wygodne syntetyczne uchwyty ze sprezyna powrotng zapewniajg ptynng prace
® Polerowane, naturalne wykorczenie zapewnia ochrong przed utlenianiem
® Zakres cigcia twardego drutu od 0,70 mm do 0,40 mm /0,004 cala do 0,016 cal.
Przy cieciu koricéwka maks. 0,2 mm /0,008 cal

® 8154PSP przeznaczony do migkkich materiatow

Zakres cigcia Zakres cigcia N
K::dukm F@% ﬁ mmﬁ cal mmI; cal mms cal mm[; cal mms cal mekiCogolnny Taregeldtuty R::;:?r
p mm / cal mm / cal g v
7154TC | Zwezane  Flush  112.5/4.43 13.0/0.51 125/049 6.0/024 20/0.08 0.1-09/0004-003 0.1-0.4/0.004-0.02 M
8154PSP |Zwe2ane Flush  1125/4.43 13.0/051 125/049 6.0/024 20/0.08 0.2-1.6/0.01-0.06 - M
M = Medium

Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowac pekniecie plytek weglikowych. Uzywac ostroznie



Przeznaczone do cigcia prowadnikéw, cewnikéw i precyzyjnego
przycinania stentow

Seria M2

Nowa seria M2 jest przeznaczona do ciecia twardych drutow, stentow, prowadnikéw oraz cewnikéw pojedynczego lub
wielokrotnego uzycia.

o \Wyprodukowane przy uzyciu wysokowydajnej stali stopowej zapewniajg wytrzymatos¢ i niezawodnos¢

® Udoskonalona technika hartowania indukcyjnego i zmodyfikowane krawedzie thace zapewniajg precyzyjne ciecia

® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie, jednoczesnie maksymalizujac wyréwnanie krawedzi tngcej i korcowki
® Bezpieczenstwo ESD, wygodne syntetyczne uchwyty ze sprezynami powrotnymi zapewniaja ptynng prace

® Wykoriczenie fosforanowe zapewnia ochrone przed utlenianiem i zmnigjsza odblaski przy oswietleniu

M2 Series - RX Handle

—

:::dukm % ﬁ mme cal mmB/ cal mms cal mme cal mm'; cal mf;ﬂ?:g(g?ﬂ?‘u tfv:mz:igfgu R::m.iar
mm/ cal mm / cal it L)
RX8140M2 0 MB 1355/56.33  10.5/0.41 10.0/039 6.0/024 08/0.03 02-1.25/0.01-0.05 0.2-0.5/0.01-0.02 S
RX8150M2 0 MB 138.0/543  13.0/0.51 125/049 6.0/024 12/005 0.3-1.6/0.01-0.06 0.2-0.8/0.01-0.03 M
RX8160M2 | 0 MB 147.0/580 16.0/063  16.0/0.63  8.0/0.31 16/0.06 04-2.0/0.02-0.08 0.3-0.8/0.01-0.03 L
8140M2 0 MB 110.0/4.33  10.0/0.39  10.0/0.39  6.0/024 0.8/0.03 0.2-1.25/0.01-0.05 0.2-0.5/0.01-0.02 S
8150M2 0 MB 1125/443 125/050 125/050 6.0/024 12/0.05 0.3-1.6/0.01-0.06 0.2-0.8/0.01-0.03 M
8160M2 0 MB 1250/4.92 16.0/0.63  16.0/0.63  8.0/0.31 16/006 04-2.0/0.02-0.08 0.3-0.8/0.01-0.03 L
0 = Oval S =S8mall/ M = Medium /L = Large

MB = Micro-Bevel®



Elektryczne i elektroniczne urzadzenia medyczne i przyrzady
diagnostyczne

Seria specjalna

Narzedzia zaprojektowane w celu uzyskania najbardziej precyzyjnego ciecia twardych materiatéw w elektrycznym
i elektronicznym medycznym sprzecie diagnostycznym, urzadzeniach do dializy i aparatach do MRI.

tatwo regulowana, trdjpozycyjna sprezyna.
Zapewnia zmienny opor i szerokosc¢ chwytu

Niska waga

€rgo’

Precyzyjnie szlifowane krawedzie dla
maksymalnej geometrycznej dokladnosci

Dolna szeroka
¢2eS¢ zmniejsza
punkty nacisku
na wnetrze dfoni

Zaokraglony ksztaft ulatwiajacy obracanie i obstuge
Gorna czgsc ulatwia obrdt dla keiuka kciukiem i palcem wskazujacym

i palca wskazujacego

Biospring®

Tradycyjna sprezyna listkowa

RX Biospring®

Opor sprezyny

3>

Otwarcie Scinigcie narzedzia Zamknigoie

® Ostre i w petni wyréwnane krawedzie

® Sterowana numerycznie obrébka gwarantuje doktadno$¢ kata krawedzi i kontakt, zwigkszajac niezawodno$¢ i spojnosc narzedzia
® \Wyprodukowane z wysokiej jakosci stali stopowej zapewniajg wytrzymatosc i niezawodnosc

® Technika hartowania indukcyjnego i zmodyfikowane krawedzie tnace zapewniajg precyzyjne ciecia

® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie, jednoczes$nie maksymalizujac wyrownanie krawedzi tnacej i korcowki

® Fosforanowe wykoriczenie zapewnia ochrone przed utlenianiem i zmniejsza odblaski przy o$wietleniu

—

Zakres cigcia Zakres cigcia .
Kod prod.  Kod prod. A B C D E o Rozmiar
. A migkkiego drutu twardego drutu .
Seria RX Seria 80 @ @ mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal Ry o] ey Tl glowicy
RX8140PS 8140PS 0 VB 112.5/4.43  10.5/0.41 10.0/0.39 6.0/0.24 0.8/0.03 0.2-1.25/0.01-0.05 0.2-0.5/0.01-0.02 S
RX8150PS 8150PS 0 VB 135.5/5.33 12.5/0.560 12.5/0.50 6.0/0.24 1.2/0.05 0.3-1.6/0.01-0.06 0.2-0.8/0.01-0.03 M
RX8161PS 8161PS 0 F 125.0/4.92  16.0/0.63 16.0/0.63 8.0/0.31 1.6/0.06 0.3-2.0/0.01-0.08 0.3-0.8/0.01-0.03 L
0 = Oval S =Small/ M = Medium /L = Large

MB = Micro-Bevel®/ F = Flush Capacity = Solid Copper Wire As Reference



Elektryczne i elektroniczne urzadzenia medyczne i przyrzady
diagnostyczne

Owalne, stozkowe i stozkowe/profilowane

Idealne do cigcia przewod6w przy montazu ogolnym, wersje stozkowe i stozkowe profilowane. Idealne do prac montazowych,
gdzie dostepnosc jest ograniczona.

o Wyprodukowane przy uzyciu: wysokowydajnej stali stopowej

o Uchwyty bezpieczne dla ESD

® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie, jednoczesnie maksymalizujac wyrownanie krawedzi tnacej i koncowki
® Zakres cigcia jest podany dla litego drutu miedzianego

® \Wykorczenie fosforanowe
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Gldwka owalna

Kod prod. Kod prod.  Kod prod.

fﬁ A B [ D F Zakres cigcia Rozmiar
SeriaRX  Seria80  SeriaHS

mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal mm/cal mm / cal glowicy

[©=]

RX-8130 8130 HS-8130 0 MB 108.0/425  8.5/0.33 8.0/0.31 5.0/0.20 0.8/0.03  0.2-1.25/0.01-0.05 XS
RX-8131 8131 HS-8131 0 F 108.0/425  8.5/0.33 8.0/0.31 5.0/0.20 0.8/0.03  0.1-1.25/0.01-0.05 XS
RX-8140 8140 HS-8140 0 MB 110.0/4.33  10.5/0.41  10.0/0.39  6.0/0.24 0.8/0.03  0.2-1.25/0.01-0.05 S
RX-8141 8141 HS-8141 0 F 110.0/4.33  10.5/0.41  10.0/0.39  6.0/0.24 0.8/0.03  0.1-1.25/0.01-0.05 S
RX8142 8142 HS-8142 0 UF 110.0/4.33  10.5/0.41  10.0/0.39  6.0/0.24 0.8/0.03  0.1-1.0/0.01-0.04 S
RX-8150 8150 HS-8150 0 MB 112.5/443 13.0/051 125/0.50  6.0/0.24 1.2/005  03-1.6/0.01-0.06 M
RX-8151 8151 HS8151 0 F 112.5/443 13.0/051 125/0.50  6.0/0.24 1.2/005  0.2-1.6/0.01-0.06 M
RX-8160 8160 HS-8160 0 MB 125.0/492 16.0/063  16.0/0.63  8.0/0.31 1.6/0.06  04-2.0/0.02-0.08 L
RX-8161 8161 HS-8161 0 F 125.0/492 16.0/063  16.0/0.63  8.0/0.31 1.6/0.06  0.3-2.0/0.01-0.08 L
RX-8143 8143 HS-8143 T MB 110.0/4.33  10.5/0.41 8.0/0.31 6.0/0.24 0.8/0.03  0.2-1.25/0.01-0.05 S
RX-8146 8146 HS8146 T&R MB 110.5/4.33  10.0/0.39  10.0/0.39  6.0/0.24 0.8/0.03  0.2-1.0/0.01-0.04 S
RX-8148 8148 HS-8148 | T&R UF 110.5/4.33  10.0/0.39  10.0/0.39  6.0/0.24 0.8/0.03  0.1-0.8/0.01-0.03 S
T&R = Tapered & Relieved XS=Extra Small / S = Small / M = Medium / L = Large

MB = Micro-Bevel®, F = Flush, UF = Ultra Flush® Capacity = Solid Copper Wire As Reference



Elektryczne i elektroniczne urzadzenia medyczne i przyrzady
diagnostyczne

Ucinaki czotowe, katowe i skos$ne

Idealne do przerdbek i prac montazowych, gdzie liczy sie dostepnos¢ do miejsca pracy.

® \Wykonane przy uzyciu wysokowydajnej stali stopowej erg O ®

® Precyzyjnie hartowane indukcyjnie krawedzie 63-65 HRC

® Bezpieczne uchwyty ESD

® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie i maksymalizuje wyréwnanie koricowki i krawedzi tnacych
® \Wykoriczenie fosforanowe

o Ksztalt katowy idealny do pracy w ciasnych przestrzeniach

e 0} J

Kod prod. % @ A B H G Zakres cigcia Rozmiar

Seria HS mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal gtowicy
7290 | End Cutter ~ Micro-Bevel® 108.0/4.25 8.0/0.31 10.5/0.41 15.0/0.59 0.35-1.25/0.01-0.05 S
7291 | End Cutter Flush 108.0/4.25 8.0/0.31 10.5/0.41 15.0/0.59 0.35-1.25/0.01-0.05 S

Ucinaki

%‘

Kod prod. Fq A B 4 D F Zakres cigcia Rozmiar
Seria HS el - mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal gtowicy
7285 | Angle Flush 120.0/4.72 20.0/0.79 9.0/0.35 6.0/0.24 6.0/0.26 0.2-1.0/0.01-0.04 S

Ucinaki skosne
45°

Kod prod. Kod prod. Kod prod. i A B A D G Zakres cigcia Rozmiar
Seria RX Seria80  Seria HS @l mm/ cal mm/ cal mm/cal mm/cal mm/ cal mm / cal gtowicy

RX8247 | 8247 HS-8247 | 45° Tapered Head Flush 143.0/5.63  18.0/0.71  10.0/0.39  6.0/0.24 6.7/0.26  0.2-1.0/0.01-0.04 S
S = Small

Pesety
Pesety Lindstrom oferujg doskonate wywazenie, wyrownanie koricéwek i symetrie. Nasze pesety spetniaja wymagania do pracy
w pomieszczeniach czystych i srodowiskach ESD. Wykonujemy réwniez specjalne pesety do unikalnych zastosowar.

® Najwyzszej jakosci szwajcarska peseta
® Plaska krawedz i mocne koncowki
o Materiat: SA - Standardowy materiat to bezpieczna dla ESD, Ksztatt  Diugos¢
, y p Kod produktu T mm/ cal
antymagnetyczna stal nierdzewna
- . i 00-SA 00-SA 120/4.72
Visit our online catalog and website to see the full assortment




Elektryczne i elektroniczne urzadzenia medyczne i przyrzady
diagnostyczne

Szczypce

Precyzyjne szczypce Lindstrdm zapewniaja doskonata wydajnosc¢ przy montazu elektroniki, drobnych pracach mechanicznych
i precyzyjnym gieciu drutu.

o Wyprodukowane przy uzyciu: wysokowydajnej stali stopowej

® Polerowane i utwardzane na twardo krawedzie tnace do 55-58 HRC

® Precyzyjne potaczenie Srubowe minimalizuje tarcie i maksymalizuje wyréwnanie koficowki
i krawedzi tnacych

® Bezpieczne uchwyty ESD

® RX 7890 z gtadkimi szczekami i zaokraglonymi krawgdziami

® RX 7891 z zgbkowanymi szczekami

® RX 7892 Gladkie szczeki i wygiete koncowki pod katem 60° z zaokraglonymi krawedziami

Gtadka Radetkowana ’7

Koricowka prosta

Koricowka wygieta

Kod.prod. Kod prod.. ﬂ A B c D E F Powierzch_nia Rozm.iar
SeriaRX  Supreme Series ol mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal szczeki gtowicy
RX7890 7890 Proste 158.5/6.24  32.0/1.26 9.0/0.35 6.0/0.24 1.2/0.05 0.8/0.03 Gladka M
RX-7891 7891 Proste 158.5/6.24  32.0/1.26 9.0/0.35 6.0/0.24 1.2/0.05 0.8/0.03 Radetkowana M
RX 7892 7892 Wygiete ~ 155.5/6.12  29.0/1.14 9.0/0.35 6.7/0.26 1.2/0.05 0.8/0.03 Gladka M
) M = Medium
RX 7892

Sercowo- Sprzet elektroniczny

Kod produktu Efekt cigcia Opis - Zastosowanie T i elekiryczny
Zaprojektowane, aby zapewni¢ spojne, precyzyjne, ptaskie ciecie
7154TC koricowki na prowadnikach, cewnikach i do precyzyjnego przycinania X
Fush stentow wykonanych z twardego drutu
Zaprojektowane, aby zapewnic spéjne, precyzyjne, ptaskie ciecie
8154PSP koncdwki na prowadnikach, cewnikach i do precyzyjnego przycinania X
Fush stentéw wykonanych z miekkiego drutu
) Przeznaczone do cigcia twardych drutow, stentow, prowadnic oraz
Seria M2 o ) ] o X
- cewnikow pojedynczego Iub wielokrotnego uzycia
Zaprojektowane do najbardziej precyzyjnego cigcia twardych
Seria PS przewodow w elektrycznym i elektronicznym sprzecie diagnostycznym, X X
Wioro-Beva Fush urzadzeniach do dializy i aparatach do MRI
. Przeznaczone do cigcia przewodow z migkkimi drutami do ogélnego
Seria RX . ) . A )
Seria 80 montazu, wersje stozkowe i stozkowo-profilowane. Idealne do prac X
: 4 ¥ montazowych, w ktdrych dostepno$c jest istotna oraz do zastosowan
Seria Supreme | mewoeer Fun owaran . )
w ograniczonych przestrzeniach




Precyzyjne wkretaki dynamometryczne

Wkretaki dynamometryczne Lindstrdm praktycznie eliminuja nadmierne uzycie sity, zmniejszajac w ten sposob ryzyko
uszkodzen i koszty napraw. Posiadajg ergonomiczny ksztatt, malowane proszkowo wykoriczenie o dobrej przyczepnosci oraz
antymagnetyczny, bezpieczny uchwyt ESD na korcowki 1/4 cala.

Wkretak z mikroregulacja momentu obrotowego

® Sprzegto ograniczajgce moment obrotowy zapobiega nadmiernemu przytozeniu
sity do elementu ztacznego Wkretak z mikroregulacia momentu obrotowego

® Przechowywanie wkretaka w futerale ochronnym przy najnizszym ustawieniu momentu obrotowego

® Szorstka powtoka zapewnia dobrg przyczepnosc i trwatosé

® Doktadnos¢ spetia Iub przekracza +/-6% w zalecanym okresie uzytkowania. Wymaga kalibracji po okresie roku lub 5000 cykli
uzytkowania

® Standardowy nastaw momentu na skali okienkowej SAE

® |SO 6789, ISO 1174, ASME B107.300-2010

® Bezpieczenstwo ESD (IEC 61340-5-1 1 EN 100015-1)

o Wyprodukowane w USA

Wkretak z ustawionym momentem obrotowym

® Sprzegto ograniczajgce moment obrotowy dla zapewnienia powtarzalnosci

® Szorstka powtoka zapewnia dobrg przyczepnos¢ i trwatosé

® Przy skfadaniu zaméwienia nalezy poda¢ wymagana wartos¢ momentu obrotowego do ustawienia narzedzia. Certyfikat kalibracji
zostanie dostarczony bezpfatnie

o \Wstepnie ustawione wkretaki zaméwione bez podania wartosci momentu obrotowego zostang ustawione na najnizsza warto$¢
momentu obrotowego i dostarczone bez certyfikatu kalibracji

o DIN/ISO 6789, EN 26789/1994

o Wyprodukowane w USA

Whkretak z ustawionym momentem obrotowym

— VU o
— f (ezo) [ ]
Kod A B [ D Uchwyt L Skok skali
produktu mm / cal mm / cal mm / cal mm / cal bitow LB EE cNm llosé
MAL500-1D 138.0/5.43 18.2/0.72 28.0/1.10 9.6/0.38 1/4" 10-80/20-200 1 1
MAL500-2D 157.0/6.18 18.2/0.72 28.0/1.10 9.6/0.38 1/4" 40-200/3-15in.Ibs 2 1
MAL500-3D 171.0/6.73 18.2/0.72 32.011.26 9.6/0.38 1/4" 50-450/5-40 in.Ibs 5 1
PS501-1D 115.0/4.53 18.2/0.72 28.0/1.10 9.6/0.38 1/4" 4-22 /6-32 1
PS501-2D 141.0/5.55 18.2/0.72 28.0/1.10 9.6/0.38 1/4" 7-70/10-100 1
PS501-3D 141.0/5.55 18.2/0.72 28.0/1.10 9.6/0.38 1/4" 15-170/1.5-15 1
PS501-4D 154.0/6.06 18.2/0.72 32.011.26 9.6/0.38 1/4" 45-450/4-40 1
www.lindstromtools.com 7 !JHlED| LI{?M




